


TECHNOLOGIE DE FILTRES PRESSE POUR LA SEPARATION DE SOLIDE LIQUIDE
TECHNOLDGY OF FAILTERS PRESSES FOR LIQUID SOLID SEPARATION

MS CLEVER 5.L. depuis sa fondation en 1995 s'est speciolisé dans lo séparation sclide/liquide en utilizant la
jechnologie du fillre presse dons I'indusirie pour des opplicalions chimigues, intégrées dans un
processus of pour |'environnement

Mous ovons développé un progromme de fobrication de filtre presse dons lequel la qualite, le design, ko robustesse
el la protection de fous les éléments qui composent lo machine sont d'une imporiance vitole.

MS CLEVER offre lo technologie de filtrafion cinsi que le type de systéme pour réaliser I'outematisation du processus
ot [inztallation.

Nous offrons egolemeant des prestofions de mise en service ef lo formction du personnel powr vne monipulofion
opfimale des équipements,

Motre progromme de fabricalion de filire presse est constitué de fillres manuels, semi-aulomaliques ef oulomotigues
sur lesquels s montent des plogues flirantes & chombres ou & membranes de dimensions 250 mm & 2000 mm.

M5 CLEVER 5.1, since it foundation on 1995, has been tpecialized in the separation of liguid-salid using the
technology of filter press in the chemicol processes of fillrolion, oll kind of industries and the environmen,

We haove developed a schedule production of filter presses in which tha quality, the design, the rebustness and
the protection safety of all the elements, thal made one machine are  of vital importance.

M5 CLEVER offers the technology of filtration as well os the type of system to carry out the automation of the
process or the installotion.

We olso offer services of start up and the stoft lraining for an optimal handling of the equipment.

Our schedule production of filter press consists of manual, half-autematic and autematic filters on which
oitemble chombers or membranes filler plotes of dimensions from 250 mm fo 2000 mm




APPLICATIONS DU FILTRE PRESSE APPLICATIONS OF THE FILTER PRESS

Mining-poHery indusiry
Suspension of Tinc, precioua
metals, load
‘Walery gronlte solulions, sine
{Grarate cul, markle, ceramic
Industrie minérale-céramigque  -mud caming from washing of
‘suspersion de zing, melous pricieus, plomb borren, sond
“Solutions oqueuses da granit, zin Ceromics posie, enomals ceramic,
LCoupe de gromil, moarbre, cdromigue o Barbrting s,
‘Boues provenond du levoge de chorben, sobkle
Phate paramique, dmail edramigue. barbuting
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Industrie sidérurgique-métallurgique

‘Heises da peshemisotion, phowphaiolion, décopoge, gor. gahoniaiion.-
plostique, onodisafion, varms, sic

‘Hydroxydes de chrome, aluminium, eic

Metallurgical iron and steel metal industry

Muds of incoted, phostatotion, scouring, gohwan-plashc, anodizing,
glass, etc

‘Hydrosides of chiomivin, oluminium, lfon, el

Chemical industries

Industrial otfieent

Titarium exide, lead, bizmule
Industries chimiques Phospharic ocid, fadaric acid
Afflueats ndutiriels ‘Brine, dyes, pigments
Creade da fione, plamb, biamulh Titanium, sluminium, copper
-Acide phosphodque, tarfrigue sulphates, efc

‘Saumurne, colorants, pigmants
Sulfates d'aluminium, de fene, da cuvrs, ete

Food industry and drinks
Products for soup, sowous, sugor,
gelatines

Industrie alimentaire et boissons v e beer, storch, yoasts

-Prockits pour SOUPE, SIVBUIE, SUCTS, ‘C ooy hurl'n.r [LEVS|

gtborines "ﬁ'-'ﬂp-lnHIT ails, polm e, com,
-Juin de i, bbere, omidan, hevanes bk ETU'“UW'I:"

-Baure de cococ, sang Fsh o

“Hutlas vagatale:, palmier, mah, tofa, choau-flles

Huidla da paisson

Various industries
‘Tannarias
Indusinial dyeings
“Weod

‘Flondec, oic
Industries diverses ‘Indusirial and urban woter
-Tannoties feeoimman
Teinturarias industriellas Phisicochamical and
Baie biological muds

-Mashogue, elc
Tratimmeni des aaux indusirielles el urbaines
-Bawes physico-chimigues, biologiques




PROGRAMA DE FABRICACION DE FILTROS PRENSA PROGRAMME DE FABRICATION DES FILTRES PRESSE

Filtno prenss manual serie MSW para
una presion médkima de 16 bar

La apertura del paguete filtrante se
realizy de forma manwal una auna
Descarga rranual por gravedad
P'n;'qrrﬂ{.hf.ﬁ'm._u;i;mdql:umhn
i pdaca &0 mem hanta 1000 rmm

Filftre preg i mmarius e ML pour
Ll i i e 16 Bar

Louvertane du padques fillrant &

Bt maruElemenl Hladue pai

[ [
Décharaderre=nt marnss par grindé Filtro prerda manued serie MEX pars
Prograrrrmé de fabrcation pour una presidn mixima de 16 bar
plagques de dimersions 250 mem.d Apertura de placa de priesidn
1000 rram AUTHmstice

Apertura de paguiete filtrante 12
Filter presses manual seres M5 for realiza de forma manudl una o una
a mapdmum pressiee of 16 bars, Descarga manuel por gravedad
Thie ogesning of the: e package: is Programa de fabricacidn de tamario
rrafially canmed oul plae by plate. die placa 250mm hata 1 300mm

Maniaal unioacng by grasaty
Production schedule for plates. of

TFHersEYs 250 o Ui . H 1
clHensions 230 mim to 1000 me Fiftre pressee manued] série MY powrune

pressian mand de 16 bar
Ouwverture dela plague do presson
automatique

Aperiura de paguete fltrante so
recaliza de forma manusl una a una
Diechargement manued par grasts
Déchargement manuel par grawvits,
Programeme de fabrication pour
plagues de demensiore 300 mm a
REE T

Filter presses marua series M5X for a
e i pressuee of 16 bars,
Aartomatic opening of the glate of
ESSLINe

Aperiura de pagaete filtrante se
realiza de forma manaal una a una
Manual urnfoading by gradty
Froduction schedule for plates of
dimengions 300 mm to 1300 mm




PRODUCTION SCHEDULE OF THE FILTERS PRESSES

Filtro piensd semallomatico e MSH
PArA A EreSicn rdaima dhe 16 bar.
ARErTUR e placa de presiin altomalica,
Aperiura del paguete filtrante s2 realiza
d larma manwal und o una

Descarga manual par gravedad
PROGLAMLS e {abeie acidn de tarmana de
paca 300 mum hasta 1300mm

Filtre presse semi-aulomatique série
WSH pourung pressaon max de 16 bars
Curveriure do la plague de pression
autematiques

L'aunvertung du padguet fiftrant o

effectete manuell emient ,'I|.|.1. T

HAQLE,

Hilter presses ha f-auvtomatic wriss MSH

Aol 3 LR IINLET Rre-LELTS ¢ f 16 bars
Filtro prersa autormdtico serie M5T
para presidn mdama de 16 bar,
Apertura de placa automalica por
pistan e opening of 1he fHver packaoe 1§
Descanga pot gravedad manualy carried oul plate by piate
Programa die fabricaciin de

Larmaing oe piaca S0 mim hasta
1 300rmms Profduction sehedule for plates of

Aulosnatis opening of the plate of

HEMLNE

anual unloading by graviny

dimansiont 300 mir 1o 1300 mirs

Fillre prétse automatigue céria
MET gour une pression maw de

U6 barg

ChuverTune des plaguies

LS GITa LU= DET T
hchargerment pan gravite

Programmee di fabrication pou

: J
plaguaes de dimensons S0 mm

ey ;»w- 11111 T T TT il ﬂ.ﬂ 9

| 1B f’hu_ ot

Filler prestiad Silamatic Lerkeg
MET Mo 2 maximum presgune of
16 bars,

AROMmalic opening of Tha planes
by Fiydraubic oninger
Urioadmng &y graity
Production schedule for plates of
direnslons 400 mm (o 1300 mm




Filtrs pirins sulamaiog dene M5 pars
L prssny idod gy de 16 b

La apesriuira il plachs automancs
Desranga por gravedsd.

Opcional un sacudiclorn en un lateral de
ls placa para facilizar la casdls de ka soea
Progprama de fabicacda de tamarss de
placa 400 i hasta 1300 mm

Filtre presse automatigue séne MSRE
pOLr W presssion maxi de 16 bars

Diuviriurd das pladpudd JLhomat qui
e Qe par graviie.

En aption un systéme vibaani placé sur
le clté latdral des plagues pour faciliter
e deChar QETHEN (4021 -\._'Iu-:EE:I':':..
Programme da fahricabon pour plagues
de dirmensions S00 mm & 1300 mm

Filter presses aumormatic serles MSH for
A MAKIMAET pressore of 16 bars,
ALITDMATIC opsring of The plates
Undaacing Dy geavity

I option & '-':U'-'n:'ll“-_] SysLem plagas on
e Laterad side of the plates to faalitate
IF un l'.IE'.‘IIl"-_I o CEKAE,

Production schedula tor plates of
dimansions 400 mm 1o 1 300 mm

PROGRAMA DE FABRICACION DE FILTROS PRENSA PROGRAMME DE FABRICATION DES FILTRES PRESSE

o prenda autoerdion serie MEL para
pression mdndma de 16 bar

Apertura de placas automdnca,
Transpome de placas por la parte lateral
< traiado di lis places se roafign una a
A kA rde L e an b dbp wabedn
automatco

Pograma de fabricaddn de tamaho
de placa &30 mm hasta 15900 »
2000mim,

Filtre pre<se automaltioque séric AL
powr une pression maxi de 16 bar
Duvertre des plagques automatique
Duvertues dos plaques par
Fintermédiaing d'on sysbimie it s
ke ched Latéral de la maching qui
translate bes plaguees une 5 une par un
oLyl e wa et visnd
Altomatiogse

Prgearmmae de fabrication posar
planues de dimersinns 630 mm
juscu’a 15080 = JH mm

Filter piredsed sutamatic senies K51
for & mpdmum presiurs of 16 bars
Autamatic opening of the plates
Opening ol the plates by 1he
intErmediany of 4 syvstem bocaled on
theer | asteral side of thiemachine which
relocatles Lhe plates with one by a
moverment of automatic comings
and goings.

Production schedule for plates of
dimengiang S30 mmup (o 1500 *
2000 mm



Filtry prensa completamente automation serie
MSHS para presicn madxima de 16 bar,
Apertura de placas aulomatica

Transporte de placas por la parie supenos of
trasiado di las placas se reaiiza una a una
mehiante un mecaniams de varnin adomdlico
Demcarga automiitica por grivecad
Programa de fabricaodn de tamano de plac £30
mm hasta 1 300mm

Filfre pecdse complitement suitematique séne
MEHS pour uné pression rmaxd de 16 bars
Durverture det plaguiss sulomatiapie,
Durveriuine des plagquss par Nrberrmsdcdisire d'un
sy st sur e desius de s machine gu
trarrslate b plaques une & une par un
MIOUAETIENT 08 Vil &1 vienT sutomatique
Deéscharpement subomatiqLe par gravite
Programme dé fabrication pour plaques de
dirrernsons 630 mim s 1300 mm

Filker presses cormplesefy autonmialic seres MEHS
for a rnaximum pressure of 16 bars

Aaunoimatic oprening of the plates

Dipening of the plates by the intenmediary of a
wyst=miloceted on the topof the muchinewhich
iedocates the plates with one by a moverrent of
SUTCM T Comindg s and goings.

Murtomatic undoading by gravity

Production schedule for plates of dimenson:
30 rrum to 1300 man

Filtro completament e subamMico serie
MASY para presian mixima dée 16 bar
Aperiura de placas automatica,
transporte de placas par la parts
superiorn. El traslado de las placas se
reafiza una a una mediants un
mecanismo de valwin automdtion
Descanga aubomuitica por gravedad
Programa de fabricacidn de tamafo de
placa 620 mm hasta 1500 x F000mm,

FlIE e e COMalelament aubomaligue
e MESY POl URe pesiion rrakide
16 baerg
Quvareure det plaaques par
mlarrmasaise o un SVETEmeE SRR SUe [T,
de=ssns de la maching qui translans bes
Plaqueds ure b UNE BaF U FRoEvESTan]
i wa Bl W EAE AuTomaiiG e
Dilchangemant SUbormaticus par graviid

Pragramene de ibrextion pour plaguet

di dimmendtiont §30 mm jusqu’l 1500 "
J000 FrsiT

Filer pregses completely BLROMAT Seried
MSSN fof & mEndrmem presare of 16 e
Dipeerving of thee plate By the intermadiary
off B Syt achDed on The iop af the
ciine ywiich rekocates the paabes with
oné by & mosement of Sutamatic comingt
and goindgs

Altaratic urioading by grasty
Production schadule for plates ol
dhrrervsons G0 rmm up o 1300 F000 mim




HllFo comEretarmerile auicemd oo teme M5
P PreSein masxima de 16 bae

Apertun de placas automdtica, Transporia
aa pia-.'ai i [T Sapesicr, H traslado de
a5 placeys e nealiza por SSEI8Ma ConOnUD pod
(vl ool o i O [orima aulndlica
Descangs automiblica oor geavecad
Frograrna o Rbricacion de tirnaio de placa
G300 v Faten 1 S0 x 00

Alre et OO TaT el AU MaTNIUD SoFHe
o Sl LT LN RESSON M OF 16 bars
UL des plamsues par | mTermsoaare
L AT ST S b s 0 L Mt
qul trarslate les plagues de Boon continu

Tl I T

1] ALLOMAATIO L Dar Granili
T O EADRCALION [POLIT PRGNS O
dirmernond 630 mn peEou s 1500 * 2000 mm

PO AT

Aier pregsed coimoletaly MRDMETE tetied
MRS Bor & Pidodrrilrn prestune af 15 B
Dpiing ol the plates by rhe mismmedany ol
B Ao ocatesd o el 10D ol The maching
witch rebocanng che plate i Wiy SR orms ey
COHTHTILICH I

AUTOIMFIRE Lenbabokneg By gradty
ProcicEon dhedile lor platel of difmeidion

G300 rm Lip 1o 1500 * 2000 mm,

—t— =

=

OPTIONS
OPTIONS

Reajuste de collarin

Control de fin de ciclo
Bandeja recogida de goteo
Lavado de placas

Lavado de toras

Revestido en acero o PRetc
Doble alimentacidn de lodos
Soplado d= colectores
LSoplado da torta

Rajustement de minsre
Contrdde da fin de oycle

Flateau de réqupration de
Fégoutterment

Lavage des plagues

Lavage des galethes
Rmaltement én ader Inox, PR etc
Diouble dimentation en boues
Souffhké de collecteurs

Souffke de galette

Control of end of opcle

Flate of recovery of the
drainagiz

'u‘..-|-.:!:|r'.'_4 of the |'|E.'.:|-'\.
‘Washing of cakes

Stainless steel Coating, PP, etc.
Double rrd supply

Blown on of colkesctors

Blown on af cake



ACCESORIOS

PLATEAU DE RECUPERATION DE LEGOUTTEMENT
PLATE OF RECUPERATION OF THE DRAINAGE

Uebido & la caparidad del tejide o al bnvado de telas autamatico, b5 CLEVEH ha desarroliado
unas Bandelss de recogkils de Qoien awioamd eas ormanieles, Que S8 morilan e L [kaele

Inlenor del Lhro prerna ¥ i Peifmilen gue e prodincto de dhi e ¢ Vit & Fuimsdecer

A% LLEVER 3 developpe d=s plafesun de reouperaton d egouiiersnt auiomatcues od

& moritent war la partie inférigure du filire presse et qui permet au produl
e 4 #5re ré humio | F G hap e Flores du
L 1 a]|. 1] Qe o
K Jews| il Thil T ' - y of diainig v Ire
..... i 1ol tha | I 1 TRt i cefnehr
Sl | b reh o 1 T I SCET 1] ltems due Fl W
i sk falsr T 1

LAVAGE AUTOMATIQUE DES TOILES
AUTOMATICWASHING OF THE FABRICS

Para el buser funcionamismio del filbo prensa e ey mportarte o mansesmeento del tejda Birante
Drurante by fiRracian, & Bjida a4 la Barera mioal que separs los salidos de od hnusdod. En o transcurse
de L operdciones & beido va perderds Mtrabiichd dibido 1 que goidan partioulss incustacss
dening dél entramado

W CLEVER ha diserusdo v shiteme die barisidor con detplazamisnto sitmdboo-que va limpilando
catla phica pos amibas ciea, wa soportandd en ks vige supenionss o larguescs secin modelal
dedplarind e 1 ba krgo de una guia S utilza sque a peesidn.a 100 bar aproomadsererte. dads poe
i becmibu e pishin

T % fliraroe r 5 b o WL I WEani
] W, ki Feteme i T = SHEK s % M § [T,
e i | it I%F i i '

Wi EVEH a ey um sy oy Lvves s deir } ML ¥ (]

[ ol i T L3 ale 1 T !
[ ] { i s it ks | Dl | [ Tif st

i i 1 1 (Ll i i 1 i 1k feut roEsr e f

Dasdesty Tration, s | i 1 i 1 ool TR
{ h T, TH i Sinarakaling e Ain P i ruk ] i

W5 CLESER concehusd § oyilesr F I e ol i [ I vl i Ehes ey
T rad sl d=alivF akrlip A0% ad." Felared) L T Fradefie b el =6 bty ORI o GRache. Washery

il Gl B SRR I T The pres e 100 bars bny 3 pesane



PLACAS FILTRANTES PLAQUESFILTRANTES FILTER PLATES

PLAQUES A MEMBRANE
MEMBRANE PLATES

K oomguarackin de Lis placas die camana Al b placas de memiesng, conabguen
diurminur el tempo def cicla de fiftracidn y aminorar notablemente o rbvel de
urredad residual en Latorta, sumentando L homogeneidad de ks mama, ko
cual permatd un Lo mud ol en cino gue fusa necsian

Ly remvbana s, s ok imescisni e S O $ne & reshin pane consegur el
eliecno corrgees v deweadn Lira w2 la ot o ha comgiimdda v b membeana
ha vesedes a wuposkodn inkcial, e lrvecta el Bguide de Inaco en e sspacio
iomrado enine L iorta y la merbrana. Posterionmeente, 52 fincha de nuewn b
mesrnbranes pesrs elmirar & Bquido de beeado y reducir & i die humesdisd
esichual e b T

Estetips de placa o3 particulammerte sdeoscs par squesBos productos gue
i eaan abas presones de llivacdo y bvados complebng

Ery Coami Pt e b e 4 Chaamnbes liee, b pldacpues & rmsstnkranie

s, i e be o

el PRaE LA S sl e s de oyels de B
A Parndaine il cle Ly g, f 6 Eprneser I Penossraine of
parmratirakerd wn Lvaos plus efficace au cins ol il serall ndesiaie

Liss rerrdsranics @ gonfend e oe lale o ce Nea w0d peesiam pow obien
leffot e compuriaon désint. Uing fois b gaeste comprmae ot L membrane
b L Chi ol sl LhOs

vliabe, b e U Wrdaoe o3 et dans Nesiele

CHiee brilie L :a..||-| I L L PP e i L i
b lhcpiigle o Bvvasrp ot rsgiL il T o hiurnaches rgcaoupdle- o by galeqie
L T b Pl o b TR Ty AehipUILE o s Pock ifX cpl Ml et

o MalUes gHeRs e ok Slraieen of o

Lo o Fgonie 20 O dlrmdng

SR A g i

W CCmpsrtson it the pilates with Sned chamber, e plates wih membere

% It podgtls 10 decraass The Oyele Tirme-of Tirakhon, 1o cecrease the iesdual

wiili COPEeT o calks, o e e i e ety s vweaibe allowsy & e
Pt o vy I T s D PSRRIy

Tl i DRCRA LD VI §ar OF ke Uncler pressune £ ohnain the detined
FiTect of Commne s Wi ke Bas Beon oo fiesisnd and thie membranes bas

renuamasdl b s indeil poscicioe, Thae wesshing) ouid B iveied iend e asce crealsd

v calkas B Thae rracTritrer B T et | Blavar g s W OrF

i Elrranode thes i T sivching o oo eiece T calo dedol il wnter

PLAQUES FILTRANTES CHAMBER PLATES

L& gilacas e calrala I‘-,.. dhet it et 0 B b L TS COAF e Diapeoidieks
Cor o corfiirsieined de mlicly Sradsachinl o Fraitpds ' com U el de Tera
i 200 s P S0 oy, il D b SR Pl Bogae b hodeceinnd O S
Ty Ao s v feabbi=s meira Lsn arngd i rs i e apdcaconies

En psganectyr, bies ples ot 0 coevd nuen e pod o beno: homropoliesnn de aho peso
rcdnnular e minidn s pueden Gbricar en poliproapdeno copalimeto o efarmdo
et aplioaciones parthouianes

Dtszonible desde el tamafe 250 0% 250mm bt 1500 « 2000, Las placan tambeen
VAT D07 LNG Ayl gaema de scoesons die P [rranetas, vibails tubernis, eic_J

L= g e, b chasrmiber frae de prdypenn@ine wond bes plus crnmantes, e 4ot clnunniles
et e configurations de sorss; (indhiduele oo multiplel = e une Spasser de
et poiible dlant dé Wimim & S0mim, ce hype deplague pemmaet des sol i tion de
ration teoaddcpoies ol fiabies sur vn domsire dappicstion e bege

L placpues Slardanchy sont fabrigudes e monda polsmiee de polpropyddne

e et posdemosculaee rmais peorsent sl Srs labriceees an copoiymise e
PR LN DUl TR P DO Ch P atcnA. ShisC e,

Diporibes s ths dmerrasns alland oe 250 " 250 mum sy 1300 ® 2000 e, ey
Pl o St o e S e Qe O U FOaes £ R0l TR R (e,

s, R ke i

T ey v Peosd podypronrglens Chamdes ars mosT cusTent They afe il wlis

WA Doty oonifcquiationns. of ety [ndiidl s vulmirske | andl A @ Dos

of cake glars] J0 FmiaD S0, e

TiwaTion an reiaiie on 3 vy hivad agpleablny,

Ty oF plate allow very Moeviane sohtkons ol

Stwnidarch plates are manyglaciuned im o polare of polypiopeplene of Figh
ciecular verght bul can alsa be rerwilactured oull of copalyrier o pahypeopslens
o iwirdonied lor gecric spglcation

MWK mm, ke

it harve & Full aarsdi OF DOl EEoE T SC0ERSorie Tharile, vilhoisl, poing. &8¢

vl sl el akoors, oing of 250 A rmim ap s 150




LAVAGE DES GALETTES
WASHING OF CAKES

Adpunos productog filtrados, para estar enteramente Lores de Impureras
Miguidofstlido)l necesitan un lavado de tara

El PRC MO COnsalE e sustituln & | gusoo origimdl poe otnn |H]||1I|_I CLn
WS OLEVER, en sus afvas de cxporiencla, ha desarollsde distintes sistermas
de lavados para sdaptarse a la necesidadet do cada producto

Certainey praducisang Wirees, necessfies un lavage de galetles powr étre
enilberemen [fhred dimpureids (liguida wolide)

Le perincipe et de subdtituer ke liquide d arigine par unautre liquide pure
ME CLEVER, aved s anndes d evpénience o déssloppd diffénents systémes

de bavage distincts pour 3'adapier sux spécificités de chague produit

Carsin fiipened products, reguirg » cake wathing 1o be eptiraly trée of
IFrpLinE =g g L]l
The peimc|ple it Do Lo barimens The hqued o il By pncther purs laued

MAS CLEWTERE wnrh ipg vy oF svper et o svelarsid wpsiaUi ol imer Dralsemi

of wiakhing to adapt 1o spaceicnmed of aach prodoct

MACHINE SOUMISE AUX ACIDES
MACHINE SUBJECTED TOTHE ACIDS

~ rmices cher e revel by Lin pleion puars preteet bos bastidones che o fitres cle prockacton & ks o commathan Tods g paemes on contacts con el Thsds som protegides
gk G5nnos rateriabes (podpropleno, AN 116,000 erfurcidn del produc
EFbF g ke L iracde fin peotdemas o2 D Dspenrionss Mo e ¥ oormgiiad durants Lngos penodod o Tempo

Micm e srani chénaellaned o dissigh o frcBages bes i el mippesiterd de Blees dles panehuily Seicles ael cownerdle Tra et bea iy mn ondtact oes be P

il
sty iy mmidyen de i drenty muatdiau [polyoiccdene, A5 6 et ) n oo do produi

CiE e EerTe L Shotlirne L AlTasen df aRDeery i R e o oo e et de lono e pinodey o e

e develaywid & distipn 1o protad] the ramed wihich supgion FRen of the st of coardibse prod et A the et in coriect sdth e Bl fee peoletied by méind
o visriodE imat e [popeoprdans. mls Fidh A b second i T TR perochiect

Ve ey o i, " [ Py T 2o of very a0 s cormosres sspenvison Lslmg of long penochs of Time




1 el el B o \laaln ofmal VEEs]

ARMORE ELECTRQUE DE OMMANDE
ELECTRICAL EQUIPMENT

Disefamos @ irdtalamos 05 cuadeos plecirioos de conerod dp rsras maqunas
paia B ybicacion wdisonipuclom dhe ko amenios neCeiarios pam o Domecto
funeanamicnfo de las minmas, Ademds adaptaman b capclerisias 1 niga do
s e cupackied elde rie e airssiddn o cn L pesreidclic)es de carla cllienne Fri S
CLEVER, Fédiramsds AUSNESS Provectod B [ nosmatig vigenns, 04 masmas] uso
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SISTEMAS AUTOMATICOS DE PROTECCION Y CONTROL DE FUNCIONAMIENTO
SYSTEMES AUTOMATIQUES DE PROTECTION ET DE CONTROLE DE FONCTIONNEMENT

AUTOMATICSYSTEMS OF PROTECTION AND CONTROL OF OPERATION

En lo referente a seqursdad, incorporamos en tedos nuestros cuadeos ebéctricos mdduios de sequridad acondes con la normativa vigerite,
instalando en campo todo tipo de protecciones de seguridad, como bameras foteélectricas de corting, finales de carnera de seguikdad,
ifteruptores de posicidn con enclavamiento para nueestros carenados de profecdidan, efc.
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SERVICES SERVICES

MS CLEVER be ofrece los siquientes servicios:

Surninlstro de tecno‘ogia (proceso-basica de detalle

Suminlstre de los equipos (iliro prensa-complemenios)

Sarvicio de montaje, puesta en marcha y adiestraméento de persanal
Serycio de mantenimienta de bos equipos

MS CLEVER offre les wordices suivantsE

Conception

Apprewisionnemesnt des dquipsments [iltre presop-accessoires)
Prestations de mantage. de mise pnmasche ot de fnmation du personne|
Prestations de maintenance des soquipements

M5 CLEVER affers the following services

Lhersi an

Prasssboning of the equpment (filter press-acoessories)
Servoes of assembly, start ingg and s1aff trainin ‘|
servces of maintenance af the equipment







